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Popis

Prolight Prolist CLA je eloxovana hlinikova liSta s paskovym LED osvétlenim.

Svétlo je rozvadéno po celé délce profilu prostfednictvim svitidla pfipevnéného k pfedni ¢asti profilu, takze je tento vyrobek vhodny zejména
pro nasténné skfiriky, kuchyné, koupelny, Satni skfiné, stojany, regaly v komerénich prodejnach atd.

K dispozici jsou koncové dily pro utésnéni profilti na obou koncich.

Pokud pfidate i stmivac (volitelny), muZete intenzitu osvétleni nastavit jako dekorativni prvek nebo jako no¢ni svétlo.

Materialy

Eloxovany hlinik

Al-Mg-Si hlinik, tepelné zpracovany v T6 (6060 T6).

Profily jsou vyrobeny vytlaGovanim a nasledné eloxovany vrstvou silnou = 15 ym.

Vnéjsi povrch musi byt chranén pfed poskrabanim a odfenim. Vykazuji silnou odolnost vi¢i chemickym a atmosférickym vlivim. Za mokra
beton a jeho derivaty produkuji alkalické latky, které mohou pfi reakci s povrchem zpusobit korozi kovu (za vzniku hydroxidu hlinitého). Z
tohoto davodu je tfeba viditelny povrch profilu rychle a Setrné ocistit, aby se odstranily veskeré betonové, lepici nebo sparovaci latky a istici
prostredky.

Eloxované povrchy se mohou zniéit opotfebenim a pohybem nohou (profily pouzivané na podlahach) a ptvodni povrchova Uprava se v disledku toho
ztrati.

ABS
Opalin, narazuvzdorny a odolny proti UV zafreni ABS.

Obecna poznamka ke kovim

Hlinik neni odolny vic¢i véem chemickym slou¢eninam. Proto je tfeba se vyhnout kontaktu se zvlasté agresivnimi produkty, jako je kyselina
chlorovodikova (HCI) a kyselina fosfore¢na (H3P04).

PFipravky, které se obvykle pouzivaji k CiSténi kamennych, keramickych a porcelanovych obkladd a dlazeb, jako je kyselina morska, ¢pavek a
bélidlo, poskozuji povrchovou Upravu kovu a mohou zpUsobit silnou korozi. Kromé toho je tfeba vzdy co nejrychleji a nejSetrnéji odstranit z povrchu
profild pfipadné zbytky betonu, lepidla a sparovacich hmot.

Pokud je k zakryti profilu pouzita lepici paska, nesmi byt ponechana déle nez hodinu.

Oprava
CLA/8 Ize pfipevnit k riznym povrchiim pomoci vhodnych lepidel (napf. PP/96), a to bud na odkryté, nebo na lic obkladud o tloustce 8 mm.

CLA/8A se dodava s vrstvou lepidla jiz podél upevriovaci plochy, coz usnadfiuje a urychluje jeji pfipevnéni.
Specialni eloxované hlinikové prvky Ize upevnit lepidlem a utésnit tak konce svételného profilu.
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MontéZ CLA/8 s lepidlem (napi. PP/96) Vyjméte profil z

obalu.

Pfi montazi v jedné roviné s dlazdicemi zkontrolujte, zda tloustka pokladané krytiny/podlahy neni vétSi nez rozmér zvoleného profilu (viz Stitek).
V pfipadé pfitomnosti odstrante také vSechny ochranné prvky (ochrannou a/nebo smrstovaci olii), které byly pfidany

k ochrané povrchové Upravy. Zméfte pozadovanou délku a pomoci vhodného nastroje profil na tuto délku ufiznéte.

Pted upevnénim na misto vyvrtejte profil pro prichod elektrickych

kabell. Na zadni stranu profilu naneste lepidlo.

Profil opatrné polozte na podlozku.

Pokud se montuje v jedné roviné s obkladem, pokladejte krytinu opatrné, dbejte na to, aby byla v jedné roviné s profilem, a ponechte spravny
prostor pro sparovaci linku (obvykle 1-2 mm).

Pfipadné mezery mezi krytinou a profilem vyplrite vhodnou sparovaci hmotou.

Prebyte¢nou maltu, lepidlo, rozpoustédla apod. odstrarite do deseti minut po aplikaci mékkou houbou a vodou.

Pro vybér a montaz elektrickych komponentl (LED paskU, napajecich zdroju atd.)...........cccccvevevnee. ) viz technicky list LED paskovych svétel.
Po vypoétu potfebnych délek CLA/ 8 a v§ech potfebnych komponent (profily, koncové dily, civky svételnych pasku, napajeci zdroj, stmivag, pfijimac
pro dalkové ovladani, kabely a konektory) nechte polozky sestavit a zapnout vySkolenym, autorizovanym personalem.

Péce a Udrzba

Postupy péce a udrzby materiald pouzitych k vyrobé téchto profilG zavisi pfedevsim na typu slitiny a/nebo pouzité povrchové Upravy.

Nize uvedené pokyny popisuji operace, které je tfeba s profilem provést, aby byl co nejvice uveden do pavodniho stavu. U&elem tohoto
dokumentu je poskytnout co nejvice obecnych pokyn(, které vas navedou, kdy a jak vyrobek vycistit, ale mély by byt také ovéreny pfipad od
pfipadu.

Je tfeba zdlraznit, ze v kazdé ¢asti Zivotniho cyklu vyrobku, pocinaje jeho prvni instalaci, existuji specifické povinnosti.

Hlinik
Neni nutna zadna zvlastni udrzba a hlinikové vyrobky Ize snadno oSetfovat bezbarvym alkoholem ve vodném roztoku nebo béznymi Cisticimi

prostfedky, pokud neobsahuji kyselinu (chlorovodikovou nebo fluorovodikovou).
K ¢isténi Ize obecné pouzivat Cistici prostfedky raznych vyrobcu, které se prodavaji pod raznymi komerénimi znackami. Obecné Ize rozlisit

tfi typy vyrobku:

e Alkalické
¢ Neutralni
¢ Kyselina

Pro Cisténi doporucujeme pouzit neutralni Cistici prostfedek zfedény vodou a poté oplachnout pouze vodou za pouziti neabrazivni houby a/nebo
hadfiku, aby nedoslo k poskrabani a/nebo poskozeni eloxovaného povrchu.

P¥i ¢isténi je tfeba mit neustale na paméti nasledujici aspekty:

¢ Nepouzivejte kyselé nebo alkalické Cistici prostfedky, protoze by mohly poskodit hlinik;

* Nepouzivejte vyrobky a/nebo abrazivni materialy;

+ Na lakované povrchy nepouzivejte organicka rozpoustédla;

¢ Nepouzivejte myci prostfedky bez pfedchozi kontroly jejich chemického slozeni;

* Nepouzivejte Cistici prostfedky pfimo na ¢istény povrch;

e Povrchy musi byt béhem ¢idténi "studené" (max. T°= 30 °C) a nesmi byt vystaveny pfimému slunecnimu zareni;

« Cistici prostfedky pouzivané pii &isténi musi byt rovnéz "studené" (max. T° = 30 °C) a nemély by se pouzivat parni spreje.

V kazdém pfipadé je zavére¢nou fazi procesu cCisténi vzdy dostateéné oplachnuti oSetfenych dild vodou. Poté je tfeba je ihned vysusit pomoci
mékkych textilnich nebo kozenych utérek. Lestidla nebo podobné pfipravky nejsou nutné.

Profily peclivé ocistéte, jakmile je to nutné, podle pokynl na obalu vyrobku, abyste zabranili napadeni povrchu zbytky betonu, malty nebo
podobnych latek.

ABS

Nevyzaduje zadnou zvlastni udrzbu; Ize je snadno oSetfovat vodou nebo béznymi neutralnimi tekutymi Cisticimi prostfedky (nepouzivejte krémy ani
pasty), pro zavére¢né oplachnuti pouzijte pouze vodu.

Pouzivejte neabrazivni houbi¢ky nebo hadriky, které povrch neskrabou.
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ProtipoZarni opatieni

V pfipadé pozZaru pouzijte chemické hasici pfistroje, suchy pisek nebo pevné hasici prostfedky.

Poznamky:
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S témito profily je tfeba zachazet opatrné a pouzivat vhodné rukavice, aby nedos$lo k poranéni a/nebo pofezani rukou.
Zde uvedené pokyny a specifikace jsou vysledkem nasSich zkuSenosti, ale jsou pouze voditkem, nemély by byt povazovany za vy€erpavajici a musi byt

potvrzeny rozsahlym praktickym pouzitim.

Spolecnost Profilpas odmita jakoukoli odpovédnost za $kody na osobach nebo vécech zplsobené nespravnym pouzivanim vyrobku.
Uzivatelé musi sami zjistit, zda je vyrobek vhodny pro pozadované pouziti, a nesou plnou odpovédnost za pfipadnou nespravnou instalaci

materialu.

CLA

CLA/8
CLA/BA

CLA/8P

Spare insertin opaline ABS for art. CLA/8 and
CLA/8A code 84069 L 270 cm - pack 20 pcs

Forthe best aesthetic result and the validity of

the warranty, we suggest the exclusive use of our

electrical components.

We recommend the use of NT LED strip with
continuous light,

30.05.22 | Prolight | Prolist CLA

PROLIGHT PROLIST

length = 270 cm - pack 10 pcs H
ART.  finishing 8
ALUMINIUM

CLA/8 silver anodised 84221
CLA/8A silver anodised 84222
adesivo

individually packed

END CAPS FORCLA/8

pack 5 pcs H
ART. finishing 8
ALUMINIUM

CLA/8P  silver anodised 84223

no partial packaging
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